ATK 812
A

ATASZEK.FL polimer hybrydowy

ATK 812 jest szybko dziatajgcym, wytrzymatym,
jednosktadnikowym, elastycznym, utwardzanym
wilgocig klejem i uszczelniaczem na bazie
Polimeréw. Podstawowym zastosowaniem jest
klejenie gdzie jest konieczne szybkie o 14, T
przenoszenie, mocne trzymanie na mokro o
(wysoka lepkosc¢) oraz wysoka odpornosc na 9 @ 9
naprezenia rozciggajgce. Stosowany jest takze |
do uszczelniania powierzchni, zaktadek i
potgczen. ATK 812 charakteryzuje sie wysokg
lepkoscig oraz wysokg elastycznoscia. Klei
uszczelnia i tworzy elastyczng fuge. Do
zastosowania na zewnatrz i wewnatrz

 |DEALNY Do:
sZKLA | CERAMIK)

Zalety:
* Wysoka wytrzymato$s¢ mechaniczna i sita wigzania
» Elastyczna spoina po utwardzeniu do 300%
* Nie zawiera izocyjaniandw, silikonow oraz rozpuszczalnikow
* Bezwonny (neutralny)
* Doskonata przyczepnosé do wiekszosci powierzchni porowatych i nieporowatych
* tatwy w naktadaniu
* Odpornos¢ na warunki atmosferyczne — w tym wode i wilgo¢
* Mozliwo$¢ malowania po wyschnigciu
* Malowanie ,mokro na mokro”
* Minimalne srodki bezpieczehstwa podczas stosowania
*  Wytrzymuje malowanie proszkowe do 200 stopni.

* Nie pozostawia sladéw przy klejeniu drewna, kamienia naturalnego (granit,
marmur)
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Obszary zastosowan:

*  Przemyst budowlany i konstrukcyjny

* Motoryzacja (przyczepy kempingowe, kontenery)

* Przemyst morski i stoczniowy (zeglarski)

* Klejenie strukturalne i uszczelnianie ruchomych potgczen
* Przemyst lotniczy

Materiaty:

¢ metale

* tworzywa sztuczne (podktad 822 — tworzywa pp, pe tpo i pochodne, podktad 823 —
PE i POM)

* zywice epoksydowe i poliestrowe

* drewno

* ceramika
* beton

* szkio

* elementy malowane w tym proszkowo

* guma, filc, korek, pianka, styropian

Specyfikacja techniczna:

Minimalna grubos¢ spoiny: 0,5 mm (zalecana: 2mm) — wraz ze zwiekszeniem
grubosci zwiekszamy niwelowanie naprezen. Nie przekraczac szerokosci spoiny 2
cm.

Gestosé: 1,4g/cm3

Twardos¢: 65 shore (A)

Lepkos¢: pasta

Kolor: czarny / biaty / szary

Czas na nalozenie: 10 min
Wytrzymatos¢ na rozcigganie: 4 Mpa

Czas utwardzania przy 25°C: 2-3 mm/24h (zalezne od wilgotnosci powietrza, w
przypadku spoin szerszych niz 15 mm wigzanie produktu nastepuje powyzej 72h)
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Wydtuzenie przy zerwaniu: 300%

Modut sprezystosci 100%: 1 N/mm2 (ISO 37)

Odpornosé na temperature: -60 - 100°C

Zmiana objetosci: ponizej 1%

Odpornosé na: UV, oleje, smary, rozcienczone kwasy nieorganiczne i zasady,

Staba odpornosé na: rozpuszczalniki aromatyczne, stezone kwasy, chlorowany wodor
Opakowania: 290 ml / Saszetki 600 ml / Beczki: 20 |, 200 |

Okres waznosci: 8 miesiecy w nieotwartym opakowaniu ponizej 22°C

Zalecane przechowywanie miedzy 5°C a 22°C

Wskazowki:

- produkt przechodzi test klimatyczny
- przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale
- odtluszczanie wykonuj zawsze ipa / aceton / mek — w zaleznosci od podtoza

- zszorstkowanie powierzchni zwieksza przyczepnos¢

- W przypadku klejenia zamknietych elementow (bez dostepu powietrza z dwoch
stron) klej moze wigza¢ nawet 10-14 dni i wiecej. Zalecane jest zostawienie
kilkucentymetrowego otworu technologicznego dla wymiany powietrza a po

zwigzaniu zaklejenie tej szczeliny.

- powierzchnie porowate jak drewno, beton, cegta, ceramika wypalana — zalecane

zagruntowane podktadem P100 lub P200, zwtaszcza w pracy na zewnatrz.
- Powierzchnia musi by¢ czysta, wolna od kurzu, smarow i innych zanieczyszczen.

- Zalecamy zmatowienie powierzchni i / lub uzycie podktadu ATK P200 lub ATK P100

- Przy klejeniu PMMA, PC i innych tworzyw z powtokg UV zalecamy obowigzkowe

zmatowienie w celu usuniecia warstwy lub zastosowanie podktadu ATK P200.
- Przy tworzywach wyttaczanych i formowanych typu
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